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Щиссертационная работа Болобановой Н. Л. посвящена развитию
теоретических положений по формообразованию стального листового проката
на этапах от прокатки слябов до правки широких полос с разработкой и

отличающаяся

внедреЕию комплекса технических и технологических решениЙ По

совершенствованию процессов листопрокатного производства на основе

повышения эффективности воздействий на форrу, размеры проката и

стойкость в€UIков.

Актуальность работы обусловлена возрастающими потребностями

промышленности в высококачественных конструкционных материаJIаХ В ВиДе

проката, с геометрией, соответствующей высшему мировому уровню и

применимости для лазерной или плазменной обработки. ПРОбЛеМЫ

формообразования стаJIьного листового проката на различных ЭТапах еГо

производства охватываIот широкий круг сложных и многообразных ПроцеССОВ

и для решения новых практических и научных задач по совершенствованию

технологий листопрокатного производства весьма важным яВляеТСЯ

дальнейшее изучение закономерностей взаимосвязи и взаимообусловленносТи

факторов формообр€}зования. При этом по-прежнему не теряют важносТи

проблемы снижения расходного коэффициента металла и прокатных B€IJIKoB с

обеспечением бесперебойной работы оборудования и одновреМеннЫМ

увеличением объёмов производства.
Основные положения и выводы диссертационной работы соискателеМ

научно обоснованы: разработан новый научный подход к аналиЗУ и оцеНКе

параметров состояния основного деформирующего инструмента

листопрокатных валков непрерывного стана; выявлены новые закономерности

формообразования при горячей прокатке сляба в вертикальных и

горизонтальных в€uIках широкополосного стана; разработана ноВая МеТоДика

эффективного профилирования B.uIKoB листопрокатного производства,

от известных применением пространственной конечно-

элементной модели валковой системы и непрерывным описанием профиля

бочки, позволяющая исследовать и проектировать профилировки в€}JIковых

систем для р€tзJIичных листовых станов по критериям обеспечения

геометрических показателей качества листового проката и стоЙкосТИ В€LЛКОВ;

на основе комплекса теоретических и экспериментальных исследований

процесса холодной правки горячекатаных полос в условиях циклической
знакопеременнои деформации раскрыт механизм взаимосвязи



IIроизводства, а

экспериментальных
результаты

исследований

технологических режимов правки и отклонений листового металла при

последующей плазменной или лазерной резке. Установлено, что величина

пластической деформации при правке и неоднородность распределения

деформаций по толщине полосы определяют отклонение листового металла

при раскрое JIазером или шrIазмой; поJIучена зависимость, описываIошIая

влияние чисJrа роJIиков, их rrlага, разниIIы перемещений по вертикали первого

и последнего роликов верхней кассеты, толrrlины и услов[Iого предела

текучес.ги ма.гериала полосы на коэффициент проникновения пластической

деформации по толщине при правке и позволяющая прогнозировать

деформацию поверхности полосы примаксимальную относительную
знакопеременном изгибе; разработана методика выбора режима правки,

учитывающая неоднородность напряженно-деформированного состояния

проката в условиях циклической знакопеременной деформации и

обеспечивающая нахождение технологического режима правки,

гарантирующего получение проката для л€lзерной или плазменной резки.

,щиссертационная работа обладает научной новизной. В ней решается

важная научная проблема, связанная с раскрытием новых закономерностей

формообр€вования высококачественного листового проката на всех этапах его

моделирования и совокупность

вносят вкJIад в понимаIIие физических
rlpotleccoB tIолучеI{ия за,цанrIой формы и раlзмеров стального листового

проката, раскрываIот новые аспекты теории формообразования !I ооздаIот

основу для разработки новых технических и технологических решений по

совершенствованию процессов листопрокатного

достижения точности геометрических пок€вателей

деформирующего инструмента.
приведённые выводы и резуJIьтаты имеют несомненное практическое

значение. Суммарный экономический эффект от внедрения новых

технических и технологических решений, полученных по результатам работы,
в условиях дцейс,гвуIошIего промышленного производства составил более 26

MrrH руб. в год, а результаты диссертационной работы используются при

подготоI]ке каlIроВ длrI промышJIенностИ по наIIравJIениIо подготовки

<Nfеталлургия) в федера.пьном государственном бtоджетном учреждении
высшего образования (череповецкий государственный университет).

степень достоверности и апробация результатов не вызывают сомнении.

МатериаJIы диссертации представлены в 39 публикациях, в том числе 16

статей опубликовано в журналах, рекомендованных ВАК, з - в изданиях,

входящих в наукометрические базы Web of Science и Scopus, 14 публикаций в

сборниках трудов международных конференций; получено z патента на

изобретения Российской Федерации и 1 свидетельство на регистрацию
программы для Эвм; выпущено 2 монографии и 1 учебное пособие.

производства для
проката и стойкости



В качестве замечания: на стр. 12 автореферата указано, что выполнено

решение МКЭ связанных задач формообразования поперечного профиля

листового проката и профипирования валков листопрокатного производства.

Но при этом из автореферата следует что пластическая часть задачи рецIаJIась
в DEFORM-}D, а упругие деформации валков в SIMULIA Abaqus. Неясно,

и как обеспечиI]аJIи сl]язанность задач?

IIе носит tIринципиального характера.

Представленная диссертационная работа является научно-

квалификационной работой, в которой на основании выполненных автором
исследований решена научная проблема, имеющая важное хозяйственное
значение по обеспечению страны выпуском высококачественного JIистового

проката на основе новых на}чно обоснованных технических и

технологических решений для всех этапах его производства. ,ЩиссертационНая

работа соответствует специальности 2.6.4 - Обработка металлов давлениеМ и

удовлетворяет требованиям п. 9 <Положения о порядке присуждения Учёных
степеней> ВАК
диссертационной
присуждения учёной степени доктора

моих персоIIаJIыIых лаIIIIых, пеобхолимык дJIя проIdедуры защиты

диссертации Болобаrrовой Н.Л.
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